Tooling Systems & Chucking Tools
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S16-NDC7S-85 50 85 0.12
- 05~ 70 1 16 22 35 17 19 115 YCcC 7 FS22
-NDC7S-115 80 115 0.15
S20-NDC7S-105 70 105 0.20
—————————— 05~ 70 2 20 22 35 17 — — YCC 7 FS22
‘ -NDC7S-135 100 135 0.27
-NDC10-115 75 115 0.28
————————— 05~100 1 20 33 40 24 29 16 YCC10 FS33
-NDC10-145 105 145 0.33
_ NDC13-T15 | - 130 1 20 01 3 115 | 45 o7 a1 | 205 227 | vces FS36
-NDC13-145 100 145 0.30
S$25-NDC10-125 | 0.5~10.0 1 25 85 33 125 40 27 31 16 0.42 YCC10 FS33
_ -NDC13-135 | 0.5~13.0 1 25 * 36 135 45 27 31 205 242 1 yeors FS36
-NDC13-165 120 165 0.50
-NDC16-130 | 25~16.0 1 25 80 42 130 50 32 38 17 0.44 YCC16 FS42
w 0.5~13.0 1 32 %0 36 130 40 32 35 15.5 0.64 YCC13 FS36
-NDC13-160 120 160 0.79
-NDC16-140| | w % | 4o M| 4 | a3 | s 18 297 | vcote | Fsaz
-NDC16-180 135 180 0.85
S40-NDC20-165 | 3.5~20.0 1 40 110 52 165 55 41 48 20 1.04 YCC20 FS52
S42-NDC20-165 | 3.5~20.0 1 42 110 52 165 55 41 48 20 1.34 YCC20 FS52
-NDC25-180 | 5.0~25.0 1 42 110 62 180 70 50 60 25 1.61 YCC25 FS62
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