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B-35825-14D

B-35822-12C

ตัวอย�างการใช�
Example of 
application

แกนทําจากสแตนเลส Shaft is made of stainless steel

เลขที่สินค�า
Product No. 

หมายเหตุ
Remarks L1 L₂ W t φD มวลผลิตภัณฑ��(g)

Mass 
รหัส

Code 
B-20257-C1 

SUS�
304

1829 15 19 0.8 2.0    315 11134
B-20257-C2 1829 15 27 1.0 3.0    570 11135
B-20257-C3 1829 15 32 1.2 3.0    760 11136
B-20257-C4 1829 15 38 1.5 3.0  1,100 11137
B-20257-C5 3D 1829 15 51 1.5 5.0  1,580 11138
B-20257-C6 1829 50 51 1.5 5.0  1,610 11139

B-35822-10C 1829 15 32 1.0 3.0    630 11147
B-35822-11C 1829 15 38 1.0 3.0    730 11148
B-35822-12C 1829 15 51 1.0 3.0    885 11149
B-35823-6C 1829 15 38 1.2 3.0    850 11152
B-35823-7C 1829 15 51 1.2 3.0  1,060 11153

B-35825-14C 2133 25 38 1.5 3.0  1,245 11157
B-35825-15C 2133 25 51 1.5 3.0  1,560 11158
B-35825-16C 2133 25 64 1.5 3.0  1,880 11159
B-35829-16C 2133 50 51 2.0 6.0  2,600 11169
B-35829-18C 2133 50 76 2.0 6.0  3,490 11170
B-35829-20C 2133 50 102 2.0 6.0  4,230 11171
B-35831-6C 2D 2133 50 102 3.0 10.0  7,500 11178
B-35821-8D 

SPCC

1829 15 27 0.8 2.0    405 11140
B-35821-10D 1829 15 38 0.8 2.0    530 11141
B-35822-9D 1829 15 27 1.0 3.0    615 11142

B-35822-10D 1829 15 32 1.0 3.0    670 11143
B-35822-11D 1829 15 38 1.0 3.0    755 11144
B-35822-12D ● 1829 15 51 1.0 3.0    950 11145
B-35823-6D 1829 15 38 1.2 3.0    875 11150
B-35823-7D 1829 15 51 1.2 3.0  1,115 11151

B-35825-14D 

SPHC

2133 25 38 1.6 3.0  1,435 11154
B-35825-15D 2133 25 51 1.6 3.0  1,680 11155
B-35825-16D 2133 25 64 1.6 3.0  2,035 11156
B-35826-10D 2133 25 38 1.6 5.0  1,630 11160
B-35826-11D 2133 25 51 1.6 5.0  1,960 11161
B-35826-12D 2133 25 64 1.6 5.0  2,345 11162
B-35829-11D 2133 50 51 2.0 5.0  2,500 11163
B-35829-13D 2133 50 76 2.0 5.0  3,310 11164
B-35829-15D 2133 50 102 2.0 5.0  4,185 11165
B-35829-16D 2133 50 51 2.0 6.0  2,690 11166
B-35829-18D 2133 50 76 2.0 6.0  3,520 11167
B-35829-20D 2133 50 102 2.0 6.0  4,300 11168
B-35830-11D 2133 50 76 2.3 6.0  4,030 11172
B-35830-13D 2133 50 102 2.3 6.0  4,870 11173
B-35830-14D 2133 50 127 2.3 6.0  5,870 11174
B-35831-6D 2133 50 102 3.2 10.0  7,980 11175
B-35831-7D 2133 50 127 3.2 10.0  9,205 11176
B-35831-8D 2133 50 153 3.2 10.0 10,800 11177
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CONTINUOUS��HINGES
บานพับยาว

บานพบัยาว　B-20257,�B-35821〜

B-20257・B-35821〜
ทําจากสแตนเลส/ทําจากเหล็ก

ลักษณะเด�น　Feature
�เลือกวัสดุให�เหมาะสมตามการใช�งาน
�สามารถตัดแล�วนาํไปใช�งานได�
�Suitable�material�can�be�selected�according�to�the�
purpose.
�Can�be�cut�optionally.

ข�อมูล
จําเพาะ

�วัสด:ุ��แผ�นเหล็กรีดร�อน�(SPHC)
แผ�นเหล็กรีดเย็น�(SPCC)�(แกนทําจากสแตน
เลส)�
แผ�นเหล็กสแตนเลส�(SUS304)

�การจัดการผิวหน�า:��SPCC/SPHC:�
ผิวชุบสังกะสีเคลือบโครเมต�
(MFZn-C)

การใช�งาน��กล�องใส�ของเครื่องบิน/อุปกรณ�สื่อสาร/อุปกรณ�ตรวจ
วัด/เรือ/รถยนต�/คอนเทนเนอร�ขนาดเล็ก�ฯลฯ

กําหนดส�ง
มอบ

�สินค�ามาตรฐาน...กรุณาติดต�อสอบถามถึงกําหนด
ส�งมอบ

หมายเหตุ �กรุณาใช�สินค�ามาตรฐาน�MS�กับเครื่องบิน
��หลังตัดให�ได�ตามขนาดที่จําเป�นเเล�ว�ให�ใช�งานโดย
ดัดแปลงเพื่อป�องกันการหลุดโดยทําการยํ้าที่แกน�
ฯลฯ

�กรณีดัดแปลงเพื่อป�องกันการหลุดที่ปลายทั้งสองฝ��ง�
ให�ทําที่ป�กเดียวกันเสมอ�ถ�าทําที่ป�กต�างกันอาจเป�น
สาเหตุให�ทํางานผิดพลาดได�

�สินค�ามีขนาดยาว�จึงมีค�าจัดส�งต�างหาก�กรุณาติดต�อ
สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติม

Specifi-
cations

��Material:��Hot�rolled�steel�plate�(SPHC)�
Cold�rolled�steel�(SPCC)�
(The�axle�is�stainless�steel)Stainless�
steel�(SUS304)

��Finish:�SPCC,�SPHC:��
Zinc�plating�chromate�treatment�(MFZn-C)

Specific-
use

�Communication�devices,�measurement�
devices,�ships,�specially�equipped�vehicles,�
construction�machinery,�small�containers.

Remarks �The�MS�(Military�Standard)�articles�must�be�
used�for�the�air�crafts.
�The�hinge�is�not�processed�to�prevent�
extraction�of�the�shaft.�After�cutting�the�
hinge�to�size�and�before�use,�fix�stops,�etc.,�
on�the�shaft�to�prevent�its�extraction.
�When�fixing�stops�on�both�ends,�always�fix�
on�the�same�wing.�Fixing�on�different�wings�
may�cause�faulty�operation.




