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〔A-1030-0〕

〔A-1030-0〕

〔A-1030-1・2〕

〔A-1030-1・2〕

แผนภาพด�านตัดสําหรับอ�างอิง
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EMBEDDED  PULLS
มือจับแบบฝ�ง

A-1030, A-1030-TMP　มอืจับ/มอืจับสาํหรบัดึง

● : ผลิตภัณฑ�ที่ได�รับการรับรองตามมาตรฐาน	RoHS10　▲ : สามารถรับรองตามมาตรฐาน	RoHS10

A-1030
ทําจากสแตนเลส

A-1030-TMP
ทําจากสแตนเลส

ลักษณะเด�น　Feature
⿟�A-1030-0:�รองรับ�SEMI�S8-0218�(SESC6.8)�(ฉบับ
ป�งบประมาณ�2018)
⿟�A-1030-1:�รองรับ�SEMI�S8-0701�(SESC6.8)�(ฉบับ
ป�งบประมาณ�2001)
⿟�A-1030-2/TMP:�รองรับ�SEMI�S8-0218�(SESC6.9)�(ฉบับ
ป�งบประมาณ�2018)
⿟�สภาพภายนอกที่ให�ความรู�สึกหรูหราด�วยสีกึ่งเงา�และสัมผัสมือที่
นุ�มลื่น�(A-1030-TMP)

◦�A-1030-0: Compliant with SEMI S8-0218 (SESC 6.8) �
(2018 edition)
◦�A-1030-1,TMP: Compliant with SEMI S8-0701 (SESC 6.8) �
(2001 edition)
◦�A-1030-2,TMP: Compliant with SEMI S8-0218 (SESC 6.9) �
(2018 edition)
◦�Semi-gloss, high-grade exterior and smooth feel. 
(A-1030-TMP)

 〔A-1030〕
ข�อมูล
จําเพาะ

⿟วัสด:ุ�แผ�นสแตนเลสแบบรีดเย็น�(SUS304)
⿟การจัดการผิวหน�า:�การทําบีดบลาส

 〔A-1030-TMP〕
ข�อมูล
จําเพาะ

⿟วัสด:ุ��แผ�นสแตนเลสแบบรีดเย็น�(SUS304)
⿟การจัดการผิวหน�า:��การขัดด�วยเคมี�(TMP)

การใช�งาน⿟อุปกรณ�การผลิตเซมิคอนดัคเตอร�/อุปกรณ�ตรวจวัด

 〔A-1030〕
Specifi-
cations

◦Material: �Cold rolled stainless steel plate 
(SUS304)

◦Finish: Beading process
 〔A-1030-TMP〕
Specifi-
cations

◦Material: �Cold rolled stainless steel plate 
(SUS304)

◦Finish: Chemical polishing (TMP)
Specific-
use

◦�Semiconductor production equipment or 
measuring equipment

เลขที่สินค�า
Product No. L₁ L₂ L₃ L₄ L₅ L₆ W₁ W₂ P₁ P₂ (d) R มวลผลิตภัณฑ��(g)

 Mass 
รหัส

Code 
A-1030-0 ● ตามภาพแบบด�านบน�See drawings above 340 04685
A-1030-1 ● 2D/3D

120 42 4 91 95 50 133 92 105 90 50 10 310
03516

A-1030-1-TMP 3D 04611
A-1030-2 ● 2D/3D

83 36 6.5 60 61 20 114.5 91 94 62 23 12 150
03514

A-1030-2-TMP 3D 04612




