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SF AN GE1) A B D+ t o H | HF |Rx®ik |70+ | HM&E
USN- 3001 M3 X 0.5 18 11.2 9 0.3 0.6 1 7.5 4 5.5 T
3006 M3 X 0.5 1llds 8 6 0.3 0.6 122 4.5 4 4 P zL | SUS
3012 3 - 2414 11.5 8 6 0.45 0.6 1.2 4.5 4 4 P %L | SUS
4001 M4 X 0.7 20 127 10 0.4 0.7 2 8 5 % il
4003 M4 X 0.7 16.5 9 10 0.4 0.7 1.2 8.5 5 6 P %L | SUS
4004 4 - 1614 20 112574 10 0.8 0.8 155 8 5 U 1
4005 4 - 1614 20 12.7 10 0.8 1 1.6 8 5 6 P L
4006 4 - 161 16:3 il 8.3 0.6 1 1.6 6.5 o U i
4007 4 - 1614 20 12.7 13 0.45 2 2.7 10 5 6 T L
4024 4 - 1614 17 14 9.1 0.6 017 1.6 7 5 7 i 5L
4026 4 - 1614 16 11 8 0.5 2 2.5 6 5 7 P SUS
4031 4 - 1814 19 9 18 0.45 2 3 10 5 6 P %L
4037 M4 X 0.7 18 9 12 0.4 1 1.2 10 5 6 P %L | SUS
4048 4 - 16l 24 11 17 0.6 0 1.6 14.5 5 7 il
5001 M5 X 0.8 20 12.7 10 0.45 0.7 1.2 8 6.5 8 T
5003 5= a2l 20 13 1E5 0.7 1 243 9.5 6.5 I il 5L
5004 5 - 16l 19.6 13 11.6 0.6 0.7 1.5 10 6.5 8 P
5008 Sh 6] 3242 125 22.2 0.7 1 2.6 19 6.5 8 P
5016 5 - 16 16.2 12.7 8.7 0.7 0.8 1.6 7 6.5 6.5 P 7L
5017 M5 X 0.8 21 1127 145 0.4 13 2 9 6:5 6.5 i %L
6001 M6 X 1 20 12.7 10 0.5 0.7 1.2 8 7.5 9.5 T
6002 6 =101l 21.8 127 1453 0.8 (0):7 152 10 7.5 U P %L
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