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製　　品　　仕　　様
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MP=1.0
製品記号

モジュール 歯数 ピッチ円直径 歯先円直径 歯幅 穴径 ボス径 ボス長 全長
m Z P.C.D. D W d B BL L

SUB1016 1 16 16 18 12 8 18 13 25

SUB1017 1 17 17 19 12 8 19 13 25

SUB1018 1 18 18 20 10 8 15 10 20

SUB1019 1 19 19 21 10 8 16 10 20

SUB1020 1 20 20 22 10 8 16 10 20

SUB1021 1 21 21 23 10 8 18 10 20

SUB1022 1 22 22 24 10 8 18 10 20

SUB1023 1 23 23 25 10 8 20 10 20

SUB1024 1 24 24 26 10 8 20 10 20

SUB1025 1 25 25 27 10 8 20 10 20

SUB1026 1 26 26 28 10 8 22 10 20

SUB1027 1 27 27 29 10 8 22 10 20

SUB1028 1 28 28 30 10 10 24 10 20

SUB1029 1 29 29 31 10 10 24 10 20

SUB1030 1 30 30 32 10 10 25 10 20

SUB1032 1 32 32 34 10 10 25 10 20

SUB1034 1 34 34 36 10 10 26 10 20

SUB1035 1 35 35 37 10 10 26 10 20

SUB1036 1 36 36 38 10 10 28 10 20

SUB1038 1 38 38 40 10 10 28 10 20

SUB1040 1 40 40 42 10 10 30 10 20

SUB1042 1 42 42 44 10 10 30 10 20

SUB1044 1 44 44 46 10 10 30 10 20

SUB1045 1 45 45 47 10 10 30 10 20

SUB1046 1 46 46 48 10 10 30 10 20

SUB1048 1 48 48 50 10 10 30 10 20

SUB1050 1 50 50 52 10 10 35 10 20

SUB1052 1 52 52 54 10 10 35 10 20

SUB1054 1 54 54 56 10 10 35 10 20

SUB1055 1 55 55 57 10 10 35 10 20

SUB1058 1 58 58 60 10 10 35 10 20

SUB1060 1 60 60 62 10 10 35 10 20

スパーギヤ（ボス付） S U B

■■ 材質 SUS303（JIS G 4303）

■■ 歯形、精度 並歯、JISN8級（旧JIS4級）

■■ 圧力角 20°

■■ 表面処理 無し

■■ 歯面仕上 切削

■■ 穴径公差 JIS H7級
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303


